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mati scher Wechsel adapter fiOr den voll autom
mati sches Of f nen und SchlielRen dur ch el ek
n Antrieb

el ektromechani sche Variante kann auch manu
ndungsmoéglichkeit an Robotersysteme

ndung und teil weise Integration von Sicher
r Bedienkomfort

'l el e Andruckmechanik

engiunstiges -SWescdhesmrel pl atten

Adapter werden in der rausnsdevtetresni ogqie |loihenfee r \
en separat bestellt werden

useerhdhung sind bis max. 3 x 90 mm moglic
dtze zur Erweiterung von vorhandenen, bi sl

Mot or + Ge#3rn kae g

AP = Andruckpl at

Prigingsau

Grundger at

Kont akttra

Auf st oBzywkaodaato 2
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WA-P-3 0 xAXu t-B

1 Aut omati sches Offnen und Schli = % ol gt ele
chanisch ‘

T Of f nungswinkel von 82°
,".

Meinen E
g4gehodri ge

T Das Offnen und SchlieBen er f&
mot or und ein Getriebe sowie

rung mit Sensorik -\ g
1 Wec hsel zwi schen manuell em und automati schem I
trieb moéglich

WA-P-3 0 xAu t-P

T Aut omati sches Offnen wund Sch erfolgt U
pneumati sche Zylinder L ‘

] Of fnungswinkel von 88°

1 Druckanschluss kann seitlich erf ol

] Druckeinstellung des eingeba -‘;eters I

bei 6 bar
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Pneumati scher Wechsel adapter mit
Antrieb el ektromechani sch

Mer kmal el nkl . i ntpodnagreli®HLenschni
Max. Produktgédche | iegt bei

Best el | nWinmelr G

Pneumati scher WecHsslfdadhapngn it

Aut a
ti kfunktion ‘

Antrieb el ektromechani sch

Mer kmal el nk 1 . Hal terung fuar inter
Schnittstellensystem
( max . 9B I|Poycl koen)
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Pneumati scher Wechsel adapter mit Auto
Antrieb pneumati sch
+

Mer kmal el nkl . i ntpodnagreli¥Henschnitt

I nkl . 90 mm Gehauseerhdhu%

Max. Produktgédche | iegt beu
Bestel |l nwu/Mmmel
Pneumati scher WecHsslfatapnhg) @it Automati k-
funkti on
Antrieb pneumati sch
Mer kmal el nkl . HalterungSdhimi titngtee ndees

( max . 9B IPoycl koen)

I nkl . 90 mm Gehauseer héhuuig

Ma x . Produktcgcache | iegt beli
Pneumati scher Wechsel adapter mit Aut o g
Antrieb pneumati sch
Mer kmal el nkl . intpe)ﬂriegrdue]jaimenschnit_i_t

Ma x . Produktcgcache | iegt bei 20

Il nkl . 90 mm Gehéuseerh(th{
Bestel | nWwmmel: /
Pneumati scher WecHhsslfdhapnhgn mit Aut opggt i k-
funkti on
Antrieb pneumati sch
Mer kmal el nkl . Halterung—Scfh'unrititnSteeIn-‘Eesn

( max . 9B IPoycl koen) /\

Il nkl . 90 mm Gehauseer héhuwg

Max. Produktcgcache | iegt bei '%x 295 mn
Bestel |l nWwinmel &
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Wechsel plattenRBad@UTO WA \{.1/’/

Best ehenWAKITUBO0 O
WAPABROO
WAAP4 00

Best el | nWinmea (

Wechsel plattenBRaaddAuno WA ‘ (‘
BestehenWAKTUR0-0

WAP A& 0-0

WAAP4 0O
Bestell nWimmea(
Wechsel plattenRalBOUTO WA P
Best ehenWAKITUE1 0 \\/

WAPA®R 10
WAAP4 10

Bestel |l nWimnmea I

Wechsel pl att enRBad Z0UfTdDr WA

Best ehenWAKTUB1-0
WAP AR 1-0
WAAP4 10

Best el | nWinmea I
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Gehausrendhung 90mm

fur -BBEBuiGE hause; aus Al umini um
|l ichtgrau

Bestell nMIM@&SGEHAUSEERHOHUNG

GehauBrehdhung 90mm

fur BBBuiGe hause; aus Al uminium
|l ichtgrau

Bestell nMAM@SIGEHAUSEERHOHWUNG

Gehausrehndhung 90mm

fiar MBBulGe hadause; aus Al umini um
' ichtgrau

Bestell nMM@AODGEHAUSEERHOHUNG
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Antriebssatz und Steuerungsmodul

Mechani scher Ba#®880D i k3 WAO _
Di ent einer nachtrdaglichen AutonrPat i nes b
3000 o0dB3O0OMA. Dieser Bausatz enthal 2 mec
Bauteile.
KomponenEMmt:or + Getriebe

+ robuste mechani sche Wechs B en

Der Einbau erfolgt bauseits durch den Kund
Bestell nuimmeéer :
El ektromechani scher-P-BGuG au reRI3SfOMA0 WA
Di ent einer nachtraglichen AutonrPat i} b
3000 odEe30MWA.
KomponenEMmt:or + Getriebe

+ robuste mechani sche Wechsel komponent en

+ samtliche el ektronischen Komponenten

+ Software

Der Einbau erfolgt bauseits durch den Kund
Bestell nummez :
El ektromechani scherP3Wn0a w el OMAWA
Di ent einer nachtraglichen AutonrPati s nes b
3000 o dR30 M. 1
KomponenEMmt:or + Getriebe \ y

+ robuste mechanische Wechsell?‘",k‘,,’//enten

+ samtliche elektronischen Komp‘;,.?/enten

+ Software

Der Umbau fur die Automatisierung inkI. En
durch GPS Pruftechnik vorgenommen.
Bestell nunmmes :
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Sicher-biechtssch-VNankang

Ei nsatzméglicB&milti che aut omati scheé ' on G
Priuftechnik '

Mer kmal e Lichtschrankenvorhang mi
Umhausung des Adapters i i ch

Di ent der Unterbreehung

Sicher-kentaktl|l ei st e

Einsat zmégl i cB&milti che automati schd E
Vari ante von

GPS Pruftechnik
Mer kmal e Uml aufende Sicherheitskol@ L
reich des Adapters \

Umhausung des Adapters wird empfohl en

Di ent der Unterbrechung des SchlieBvor ge
Sicher-bes®&sanner
Ei nsatzméoglicB&milti che automati schen von G
Priuaftechnik
Mer kmal e Laserscanner mit zwei Si c e ereictlt

e )

i ndi viduell en Einstellungs.. cChkeiten
Umhausung des Adapters ist nicht erfor de
Di ent der Unterbreehung des Ogonungs

SchlieBvorgangs
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BAUTEILLISTE
0BJEKT | ANZAHL BAUTEILNUMMER BESCHREIBUNG
1% 1 SN 1045 Zahnrad
15 2 DATASENSOR I1S-08-H1-03
17 1 Sensorhalter I1S-08-H1-03 Sensor
19 1 22400-0110150025 STEP AP21
20 1 224,00-0210150100 STEP AP214
2 1 Faulhaber 1848538 Elektromotor
22 1 Antriebsachse Motor
23 1 Achse Knochen
24 1 Achse Untersetzung
25 1 Trager Motor
26 8 Glacier-08080U DU-Buchse
27 20  JAS 1420 - 1973 - ML x 20 ISO - Metrische Innensechskantschrauben
28 1 Lagerbock Motor
29 1 DIN 625 SKF - SKF 623-2RS1 Rillenkugellager, einreihig, beidseitig abgedichtet
30 1 Tragerplatte Motorgehduse
31 3 Fihrungsstangen Motor
32 & AS 1620 - 1973 - ML x 14 ISO - Metrische Innensechskantschrauben
33 2 Elobau_MAG_Plast_8x3mm Magnet
34 3 Elobau-12623005 Reedkontakt
35 1 Motorabdeckung oben
36 1 Motorabdeckung hinten
37 1 Motorabdeckung unten
38 1 Passschraube D8 x12 MS
39 1 Stellring 8 DIN703 FormA
L0 1 Stellstift
) 1 Motorabdeckung vorn
L2 3 AS 1427 - M3 x 8 Pozidriv ISO metrische Schrauben mit Ganzgewinde
L3 5 ETTINGER-05.04.505
3 1 WA-P-30XX-KNOCHEN-STAHL-RECHTS
L5 1 WA-P-30XX-KNOCHEN-STAHL-LINKS
L6 1 WA-P-30XX-SCHUTZHAUBE-GETRIEBE
LB 2 Verbindungsstange
L9 5 ETTINGER-05.04.440 Abstandsbolzen
50 1 Achsstrebe Achsstrebe zur Unterstitzung derAchsen
51 5 DIN 7991 - M3x10 Senkschrauben mit Innensechskant
52 2 MR105ZZ_Kugellager Kugellager
53 2 ISO B734 - Sx 1k - A Zylinderstift
Sk 3 NK10 12 STEP AP21
55 6 JSB N4 - M3 x 6 Innensechskant-Rundkopfschraube
56 1 SN 1018 Zahnrad
57 1 Verschlussknopf V2.2
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De WAP-Aut-Bbmi t einem Of fnungswinkel von 82° beschreilk
schen Offnens und SchlieBens eines pn®PEMAD. sOPDheseA
Aut omati si erungsfunktion wird durch einen El ektrom
ge Steuerung mit Sensorik realisiert. Di ese Aut oma
der -PABAO XXeri e von GPS Pruftechni k genutzt werden. D
bei dieser Variante kann der Prufadapter sowohl im
manuell en als auch IBmtatlutedmeti ingelernr zt wer den. Di es
an Sicherheit, i nsbesondere beim Einrichten eines

uni verRodlolteer sc hneirthtaslttellilceh. Beé&ésihemndnda tadfl ein/f @ann d

samtliche Robotertypen verwendet werden.

Yhat hb9b¢9b

Di e Basi sP-AdeE® WAt ei n pneumati scher-P3WeXRes dileadnd it ere
rall el schlieRBRender Andruckmechani k. Bestehend aus

| ageplatte und Kontakttragerplatte bildet dieser A

Komponent &8 OWAXuU t-B

-Grundager-R30 X WA -Handschalter fdr Aut omat
-Gehauseerhodéhung -Schut zhaube flOr Getri ebe
-Vorbereitung foar Pyl on | ntkrdaktecast er mi tiSgginher L
-NoStoppster -Hauptschalter Ein/ Aus

-Beridhrungsl oser &erkeoamufnigrEIBeokatrrdomot or mit Getri etk
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Fol gende dr ei M6glichkeiten von einbaubaren Sicher
falls ein

Adapter -P8@XXeWAhe die Basis. Die Sicherheitssystem

{ A OK SNKGOK ii & GrreNuxy 1y

w

Q¢
(9]

Q)¢
(p))
_<
w»

5A5a4Sa {AOKSNKSA(a A3y St aaoK

.L’]
t NNDSOKYAl® aAl LI &aaSYRSNI ! YKI dzadzy 3 NE &
AO0KNY y1SYy@2NKIy3 FNNI T dzaNidl ft AOKSy {Q f A OK

GSNUNB I OK(G a2 F2Nb3IS !y G{ SOKDE NISSIIKAIZYNER | RyS
YI 3t AOKS +SNX SiGl dzy3Syo

{NY{Gf AOKS LYLX SYSYyaSNHzy3ISYy Aylf o
RdzZNOK3I ST NKNI @

I yEOKE dza & L |y

GPS Automatischer Adapter
Steckerbelegungen

Anschiull Uichtvorhang KEYENCE Safety Light Curtain GLR Series

0-Sub-Secher 0-Sub-Buchie
KEYENCE GL-RPSP Receiver S— .
e —
N by e c»()—"—'»—l
o -O
Aungarng 3 wes e-_ _C-O
P p— - _ e
L e o
BT ° c'o"'_"ﬂ
0 Sub-Stecher b Buchie
KEYENCE GL-RPSP Transmitter LS L.
e _ ‘g»c T
.- _ 0 °
o _ o ©
=14 o201y

Netzverdrahtung / Anschiuss Netzted 220V

W Notmmachattor

-~ [Tl
m—— |—{> -
IE—/ é f‘ l av /154 N -
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Sicherheitskontaktl]l eiste

Di eses Sicherheitssystem eignet si ch fWarr isadnnitel ivcohne

Priaftechni k. Die Leist-&Komd satkeHtei asuxex awmai Auesiwleern ee i |

Dikkont akt werdtepeziell fidr den jeweiligen Adapter g

kante des Adapterdeckels angeschl ossen.

Di Auswerteeismmtheim das Sicherheitskonzept der St eue

stand (z.B. eine Hand) wéahrer Aee _

Sicherheitskontaktl eiste err g

und f ahrt in die Grundstell u

Fur CAbwéndungen i st di eses

besonders geeignet . Ssamtlichd

{ A OKSNK & &N® y S NJ

Di eses Sicherheitssystem eignet S i samtlic
Adapt er von GPS Pruaftechni k. Der r bi e
heitsbereiche mit individuell en Ei 0glic
bedarf keiner zusatzlichen Umhausur@ : ei lige
Diese Technologie ist besonders fir den Einsatz mi
Robotern geeignet. Die Installati ondaSdmteliindlme hl mm

Flexible zone configurations

For complex AGV applications, up to 70 combinations - each
with one safety zone and two waming zones - can be sel. The A" \
s e
WO waming 20nes can Deé Set 10 SuUppOort vanous purposes
such as wamning sound and speed control.
/

Salety zone

Wamning zone 1

Waming zone 2
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948 0S530SKGH AY 28A8yGtfAOKSY I dzd RNB Apeerf®e8S3 = v Sy Y
W '»,Q'O:g" 3
- {G(NBPYOSNE2NHdzyI3aSAYKSA ; .

- { 0 SdZSNABSNNG 0! NRdzZAy 20

- {OKyAgaaSttSyLtlayS$S
C2f ASYRS H{NMFIgiNSYy 11 yySy Fy3So2

- {2DoFNF @D 9AYOAYRdzyd RSNI { A O

- {2D6FNF oD 9AYOAYRdzyd RS& [AOKGAOKNI y1Syd2NKI

- {2D6FNF16P 9AYOAYRdzy3

- {2DéFNF 1> w20230SNI yoA

& [FASNEOI VY SNE
R dzy 3

S

{/1bL¢CC¢C{¢CO9[[9 C«w wh. h¢9

GPS bietet die fertige Schnittstelle,
muni zi er eBm sk e&mrre.n dScahunfi tlt/sQ el | en kann

che Robotertypen vSiravehideltdtwelmideijeirn‘f

gange, die als E/A ausgelegt sind.
Roboter . . Adapter
= 2 s e
— 3 14
vl 1 I ] 4 FE]
Al € 12
S RChis
—_— 7 10 -~
= AR 18 g
B EE A o LT
m L O 15 0
1 it i
g : dk dk 3 —] 9,
o2 o
8 : B i~ 17 i~ '|'| 12 00
o= 4 - )
D - . Q) 4 o shamin
o R i i ] O [®
o I m 3,
o o : o 48 =B 1 P
] " " [ » 3] ©
iy Y A i 4 o
I N Y e
14 3 :"‘ )
JJ. )F‘ I;:\ Al
12 5 :I
ulaels ¢ A
10 4
] :)FT[::'_ Ad
i L] narma
S'oa
Al or Safet v S0
] z
1 ey i, oun .- "
; T g 4 © ©
4 s aF s A @S ¥ oboer § Adapter 1410 018 vemion 101

LT
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WA-P-3000-Auto

wiring of control device push-dutton P
1) Manuell / Start
[315) Automatik
12V —
§ S s aente
i 7] micr switeh No 6
g IN A M
[ oloalolsfé A H . A
s 15[14]13{12{11]10] 9
2 gn ws
H DB1SMT
3 12 Wkl il
3
WS GHEGEEES
H micro-switch NO. 5
p ouTd )\
: Lo ® ; © i@“
. il en ws
oury B © ) RANH
5V I L i gas-cylinder extendet
micro-switch No. 4
shield ext. Cable — bl
i eno | | @
Ends.5 Gear-protection |2 (¢ 2
Adruino 1= sensor board detection Ends. 4 Pneumatik aktiv |
Mega 2560 1.+24V pneumatic Rel.2 hand 24V G gas cylinder contracted
3= Pneumatic Rel2 hand-control s " ® i itch No. 3
4= Br2+12V, pneumatic Rel3 emergency Eie 8 Ryt S b
stop $20V |4,
A o g
P supply MW RS-35.24 S= Pneumatic R‘elz emergency stop - GND |2 a
6=+12V gas-spring add. Reld %
24v/ 1,5 = s
8= gas-spring Add-Rel 4 $ g @ © magnetic valve
3 o o © gas-spring (optional)
s 7 2
fuse 1A slow S = £ @ £ | A
B -
= X 3o elle
L N l_V+V = > :'"Efg > 8832302 dDa % ic valve fo
- =22 3% = yyx o g 3 n@) magnetic valve for
SJEE %2338 3F$857523253803038 o Smergency sp
220V]220v]Erdg. | GND [+24V 0 ]  — J—u  —) Ot S— ue [ W
ol ®|® 2000 2009 peoclbcecbessbesaesn
LA A A 1\
_1;/\—.]
BV :
M
] w Ihl
main connection emargency switch = I_ |
220V~ — L f
control only b/ Pe—
ic relais - A L —r
without magnetic = - F 1 b Tl bo 0300] b optical sensor for
contacts é 9 9 ? ? 9 é ~ l P product-detection
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EG-Konformitatserklarung

gemiB der EG-Maschinen-Richtlinie 2006/42EG
vom 17. Mai 2006, Anhang Il A

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer
Konzipierung und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfuh-
rung den einschiagigen grundiegenden Sicherheitsanforderungen der EG-
Richtlinien 2006/42/EG entspricht. Bei einer mit uns nicht abgestimmten Ande-
rung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giitigkeit.

Hersteller GPS Priftechnik Rhein/Main GmbH
Ferdinand-Porsche-Stralle 17
D-63500 Seligenstach

Typ WA-P-3000-AUTO-E
Serien-Nummer: 20520252
Baujahr 2020

Es wird die Ubereinstimmung mit weiteren, ebenfalls fir das Produkt geltenden
Richtlinien/Bestimmungen erklart:

* 2014/34/EVU Niederspannungsrichtlinie
* 2014/30/EV EMV-Richtlinie

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt:

EN ISO 12100:2010  Sicherheit von Maschinen — Aligemeine Gestaltungsleit-
satze — Risikobeurteilung und Risikominderung (ISO
12100:2010)

EN 60204-1:2014 Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung von
Maschinen Teil 1

EN ISO 13849-1:2015 Sicherheit von Maschinen — Sicherheits-bezogene Teile
von Steuerungen Teil 1

Die Zusammenstellung der technischen Dokumentation hat Herr Buscema
durchgefihrt

Seligenstadt, 01.12.2020
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BAUTEILLISTE
0BJEKT ANZAHL BAUTEILNUMMER BESCHREIBUNG
1 2 (DU16-60D Doppeltwirkender Zylinder AufstoBhilfe
5 1 Verlangerung_Bewegungsplatte Zylinder Links und
Rechts
18 1 Verriegelung
23 2 DZF-25-125A-PA Offnen und SchlieBen
Pneumtisch
26 2 ANS| B18.3.3M - M8x1.25 x 33.25 Zylinder-Passschraube
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Bei di eser Ausfiohrung wird di e S-tuenwde rSuctWig rn gt g Ko nv bm

Testsystem durchgefiahrt. GPS Pruftechnik I iefert di

sori k. Der Andruck zur TesODposktudbnhzwirddéber-nftan

Steuerung a®w800@r S&Ai e durchgefiuhrt. Sobald das G
Stromver sorgung angeschl ossen ist, kann der Abl auf
GrundpositiDem Adapter ist geschlossen, es ist kein

Of fnen des AdAmpsteserung des Ventils 4

Der Deckel wird um ca. 4 cm aufgestolRBen
Kurz nach der Ansteuerung dieses Ventils
Der Deckel 0f fnet sich bis zu einem Wink

Bei Errei chen doefrfdatanl ddpeots iddeironSensor ( S5)

Testsystem.

Ube

=

prifen, ob ein Testobjekt eingelegt st

Hi erzu kann (optional) ein beridhrungsl oser Sensor

Di eser Sensor mel det dem Testsystem, ob ein Praflir
SchlieBen des Adapters bis zur Testposition

Di e Ansteuerung von Ventil 5 wird weggenommen, das
der werden betatigt, der Deckel s ¢ fGeisechtl pvedBredne rEr r

zwei -Remtakte (S1 unddiSs€gergekarmtadktet| ei tet den fin

zur -Pesttion ein. Di eser Vorgang wird von der mitg
den innen verbauten SchlieBzylindern durchgefiohrt.
Gegendruck aus den Offnungszylindern zu ver meiden.
ein Sensor (S3) diese Information an das Testsyster

Of fnen des Adapters hofsfggmr Endposition
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Bei Wa-m3 0 XXut-Phandelt es sich um einen pneBAMAKI sche
Serie. Dieser ist mit einer automatischen Offnung
ausgestattet. Die technischen Dat e nP-3e0OnXtXs.p rZeucshietnz | di e
sind vier weiZgide nBlreumat i k

eingebaut. Zwei von di esenjfAuf st @dRegsh iObdeerrtre idise n ebn e

zwei Zylinder Ubernehmen das Offnen und SchlieBen.

Zylinder zu
Schl i ¢

« Zylinder zum

- jAuf stédBen

S5w!/ Y[! C¢! bQ/HYELLKb 59w +9b¢L[9

Ein Druckluftanschluss kann seitlich oder hinten |

nometer wird ein Druck von 6 bar eingestellt.

+Syof M | dzZLJi@Syoef I KABHI AFASEOXRK2RESYP2doSNI RASA
+SyesfS @OSNB2NBU

+Syof H {(0SdSNBSyosafI RASYU(G 1 dzNJ ! 6f dzDNB3Idzf A SNHzy3 oS

+Syof o {(0SdZSNBSysaf YAG 9fSTUNRBYA] 1T dzNJ ! yaidSdzSNyzy3
a0 SdzSNy

+Syof { GSdzn
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Zylinder Testposition Zylinder Offnen u. SchlieRen

. Zylinder zum AufstoRen
53 54

/

|
Ventil 3 Ventil 4 Ventil 5

1
L
| i
\ f Ventil 2 | ﬁ/ﬁ Druckregel ventil
T\YIY /T

-+

— Ventil 1
O  Notaus :\‘ r\ ! ,{

S1 S2 %
H = '«[ k}(’f‘\ Zylinder (doppelt wi

Produkte und Funktionen

il

Druckregel ventil

-
-
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I n dem jeweil i geSre nsdap tiesrt hss2)t ,eicher er kennt, ob der
sen Mesntt.i Bt 1verantwortlich fur einen Sicherheitsstoc
on sind zwei Sensoremmeinstoedi(iS8gdeneobes$dernsnr uhd4 e
die geschl ossene Position erkennt. I n den Druckzyl

linder zum O¢onen und Sch$drefern (ke59n eajPpesi.tdiome n
Abl auf pl an

1. O0Stel tHianlgt erung i st o00Q0en

2. Einlegen der Leiterplatte

3. Eingastgart si gnal (vom TesitWly stt eWh2 T+S - ¥§ol nFmmednede)n s ¢ h |
di e Halterung

4. Vorrichtung ist geschlossen, B®larwdnd S2 senden Si

5. GP8Board akt-Zyi endeVY3iTafoesmndi on

6. Sensor S3 im Zylinderi pTneedPtesni g wemn Zyl i nder in

7. Eingang -Ww@mst&lielBRt (Luft raus)

8. Priufvorgang

9. Eingang -Vvemwmt E®&dgnal -BmarGP S

10.GPBoard akt-Zyi endeVjBgdletPtoisn ¢ i on

11.Sensor S4 im Zylinderi pNoesff e®RtoswgnonZyl i nder in
12.Eingang vom TS zum Ogn\eenntdielr 2VotrWreincthitlundg + Vent i
13.Vorricht 8§ eeadet Signal an TS

14 . Eingang von T-8ufriurci8vé@imi eRgdtell ung
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Steckplatz
1

W 0 ~N O B W N

N RN N N NN =2 =2 o ek ek o=k ek ok ek
o A W N =2 O © 0 ~N 00 Ok WN = O

Belegung Bemerkung

Stromversorgung + 24 V Platine
Stromversorgung - 24 V Platine
Ventil 1 rot
Ventil 1 schwarz
Ventil 2 rot
Ventil 2 schwarz
Ventil 4 rot
Ventil 4 schwarz
Ventil 5 rot
Ventil 5 schwarz

Testposition + kommt von Steuerplatine
Testposition - kommt von Steuerplatine
Sensor 5 O/S-Zylinder rechts offen +
Sensor 5 O/S-Zylinder rechts offen -
Sensor 6 O/S-Zylinder rechts geschl +
Sensor 6 O/S-Zylinder rechts geschl -
Sensor 7 StoB-Zyl. links offen +
Sensor 7 StoR-Zyl. links offen -

Sensor 8 StoR-Zyl. rechts offen +

optional
optional
optional
Sensor 8 StoR-Zyl. rechts offen - optional
frei
frei
frei
frei

frei
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